浅谈煤矿安全监测监控系统的管理
通风处 罗正时
摘  要：主要论述了煤矿安全监控系统的管理方法，依靠科技进步，加大投入，推广使用新装备，及时进行技术改造是管好、用好监测监控系统的根本。健全监测监控管理机构，高质量，严格管理，完善规章制度，落实责任，坚持以人为本，抓好技术培训基础工作。努力探索，学习更先进的管理方法，学习新技术，掌握新动态，为公司煤炭事业蓬勃发展贡献力量。
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铁法矿区始建于1958年，铁法煤田位于辽宁省调兵山市境内， 由铁法、康平、康北3个不相邻煤田组成，已探明煤炭工业储量22.59亿吨， 占辽宁省煤炭储量的三分之一以上，煤种以长焰煤为主，属优质工业动力煤，铁法煤田有晓明矿、大隆矿、晓南矿、小青矿、大兴矿五个生产矿井，大隆矿和大兴矿为煤与瓦斯突出矿井，其余均为高瓦斯矿井。康平煤田位于辽宁省沈阳市康平县境内，有小康矿、大平矿、大强矿三个生产矿井。公司本埠年生产能力突破一千万吨，2017年本埠原煤生产1500万吨。

    铁煤集团是国有特大型企业，始终坚持安全第一的方针，积极引进先进的技术装备，作为保障安全生产的一项重要技术手段，特别是1986年以来大力普及和装备煤矿安全监控系统，在管理和使用维护方面双管齐下，促进安全监控系统在安全生产中发挥高效的监控作用，为公司的持续发展做出了积极的贡献。

1依靠科技进步，加大投入，推广使用新装备

1986年以来公司装备了矿井安全监控系统，瓦斯泵站抽采监测系统，矿井人员定位系统，矿井应急广播系统，矿用分布式激光火情监测系统，大兴矿装备应力监测系统及煤岩动力灾害声电监测仪和SOS微震监测系统，大强矿装备SOS微震监测系统。各矿按照《煤矿安全监控系统升级改造技术方案》要求，积极推进安全监控系统升级改造，完善抽采监测系统、人员定位系统，全面建立瓦斯抽采管路监测计量系统、应急广播系统、矿用分布式激光火情监测系统，实现抽采计量信息化、自动化，并做到安全监控系统、应急广播系统、人员定位系统、供电监控系统信息融合。全面推广激光甲烷传感器、打钻视频监控、钻孔测斜、深度测量、终孔定位等监测设备，提高钻孔施工质量和效率。

传感器装备符合《煤矿安全规程》规定，故障闭锁、瓦斯断电、风电瓦斯闭锁灵敏可靠，安全监控系统的安设及断电范围均符合《煤矿安全规程》规定，这些先进的安全监控设备投入使用，使公司由单一的瓦斯断电仪发展为集瓦斯断电、断电真值反馈、环境监测、数据存储、曲线分析、综合日报表等多参数多功能的煤矿安全监控系统，构成多环节、多层次的安全测控体系。公司领导重视，技术改造更新，安全投入到位，科学化管理，为公司的安全生产提供了一道安全防线，公司的安全监控技术领先程度、投资额程度、装备率在煤炭行业均处于领先。

2坚持严格管理、完善规章制度、落实责任

     公司认真贯彻国家有关政策、法规，落实各种行业技术政策，通风处负责安全监测监控技术管理及安全监测监控的年度资金计划及方案审定工作，对各矿监测监控工作检查、监督、指导。

    下发了《铁煤集团公司2018年通风技术工作计划》，认真抓好通风工作，认真落实国家煤矿安全监察局2016年颁布的《煤矿安全规程》关于安全监控技术管理的规定，根据《煤矿安全规程》规定并结合公司实际情况，制定了《一通三防管理制度》，对采、掘工作面及其它地点的安全监控装备、地面中心机房、安全监控设备维护、传感器调校作出了严格细致的规定，规范了各种记录、台帐、安全监控图纸等技术资料，做到中心站监控系统运行有中心站运行日志，井下维护人员巡回检查调校随身携带记录，监控设备购置有登记，设备故障维修及设备安装有记录、图可查，按规定打印日报表审批签字，实现标准化管理，为安全生产创造条件。

    矿日常管理使用方面， 做到井下监测设备完好率100％，设备安放整齐、清洁无煤尘，断电灵敏可靠，采用催化燃烧原理的甲烷传感器每14天完成1次充气调校并做断电功能试验，并填写断电功能试验记录，发现问题立即处理。

    矿安全监控部门建立设备修理间，负责传感器及其它监测设备的集中维修工作，健全了各种岗位责任制和操作规程，日常维护实行分片包机制度，相应区域内安全监控设备的煤尘清扫、检查、调校、更换传感器、延长与回收信号电缆工作落实到人。日常管理中，安全监控部门除正常入井维护人员外，还安排了值班人员，中心站设置在矿调度室，值班人员发现瓦斯超限等异常情况立即汇报，并分析原因安排人员处理，如果是系统故障，安排维护人员入井排查故障。

3坚持以人为本，抓好技术培训基础工作

    安全监控是一项综合性技术，涉及电子技术、矿井供电技术、数据通信技术、计算机及控制技术、单片机应用技术、通风与安全等多门学科，技术含量高而且繁杂，要求管理和维护人员有较高的技术水平和综合素质，因此加强技术培训工作非常重要，多年来公司以人为本，加强管理人员的标准化意识和专业技术，加强员工的标准化操作水平和岗位专业技术培训工作，作为安全生产的一项重要基础工作来抓。

    采取了多种形式培养安全监控管理与维护人员，不断提高管理与维护人员的技术水平和业务素质，主要有以下几个方面：

    ⑴引进国内先进的安全监控系统装备，并派专业人员赴厂家进行短期培训；

    ⑵不定期的由厂家技术服务人员到矿传授技术理论和维修经验；

    ⑶公司安全技术培训中心(国家三级资质)集中主办脱产学习班，学习内容以国家生产法规、《煤矿安全规程》、《作业规程》、《煤矿工人技术操作规范》、安全监测监控技术培训教材为主，严格考核保证培训质量，持证上岗；

    ⑷大力开展岗位练兵技术比武工作，对取得名次的人员，公司给予一定的奖励；

    ⑸不定期参加上级单位组织的安全监控专业技术学习与技术经验研讨，总结工作经验共同提高专业技术；

   这些工作取得了效果，公司现有安全监控维护人员完全掌握所使用的安全监控设备的原理和特点，能熟练的完成工作，处理各种故障，保证安全监控系统的正常使用和连续运行。

4充分发挥安全监控功能，不断改进使用中不足

    安全监控系统不能创造直接经济效益，但它准确可靠，迅速断电，消除生产中一些不安全隐患，可以创造间接经济效益。公司针对安全监控系统断电控制后，不能向中心站计算机系统提供受控开关的实际供电状态，立即进行整改，购置了多种类型的馈电传感器，安装在受控开关的供电电缆上或受控开关的交流控制回路中，实现了对供电状态的适时监控，符合《煤矿安全规程》的规定。

由于催化燃烧原理的理论限制，目前国内甲烷传感器的测量范围大多是0～4％(CH4)，不能在井下高浓瓦斯和含有H2S气体环境中使用，否则造成敏感元件的永久性损坏，公司引进了激光甲烷传感器，使用效果较好，标校周期长，稳定性高，不受高浓瓦斯和H2S等气体的冲击。

推广使用瓦斯抽采管路自动监测计量累计装置，实现瓦斯抽采的计量透明、精准，公平合理，该装置能够在线监测管路内的气体参数变化，甲烷、CO、压力、温度、瞬时混合流量5种参数的实时监测显示，并能就地计算显示管路内瞬时瓦斯纯量、累计抽采混合量、累计抽采纯量，管路高浓甲烷传感器采用的是激光检测原理，效果非常好，寿命长、精度高、输出信号稳定、不怕水气高负压等恶劣条件的影响。

5集团公司监控系统联网，形成网络信息化管理

随着电子技术、计算机技术和网络通信技术的飞速发展，带来了全新的数字化、信息化时代，按照《铁煤集团信息化建设五年规划》实施要求，2003年公司企业信息化建设进入全面阶段，高性能硬件平台，主干网1000M光纤覆盖集团公司所有单位，满足集团公司信息传递需要。公司8个生产矿井，8套安全监控系统和瓦斯抽采监测系统均已经实现联网，北京瑞赛公司采用了先进的软件工程方法开发Web发布程序，将各矿的安全监控系统实时信息采用RS232工业接口以监听的方式并以B/S结构接入公司内部网络上，公司领导及相关人员通过网络终端实时浏览各矿安全监控数据，实现了科学化管理。

6总结

通过多年的管理与使用，公司充分认识到，依靠科技进步、以人为本、健全安全监控管理机构、完善制度、严格管理是管好用好安全监控系统的根本。随着时代的发展科技的进步，我们将一如既往地努力探索，学习更先进的管理方法，学习新技术，掌握新动态，为公司煤炭事业蓬勃发展贡献力量。
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